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一、 声明  

欢迎您购买深圳市竞美科技有限公司的 JM601 T12 焊台散件套件，本套件为散件模块，需要具有一定的

专业知识才可以安装，主要面向有一定技术基础的 DIY 用户及工程师。无相关技术能力的用户切勿自行组

装，本公司不承担相关的责任。 

确认您已经拥有自己的烙铁，并且会操作使用烙铁，您拥有万用表，并且会使用万用表各项功能， 

确认您已年满 18 周岁，具有承担法律责任的能力，否则不要进行以下操作。 

 

二、 打开包装盒 

先检查组件及数量，本套件包含 4 个塑封袋，内部总计 6 个小塑封袋，总计 48 个零部件，（黑色面板

为 50 个零件，多两个垫片）具体零部件如下表（右侧含有缩略配图，仅供参考） 

 

图 1.1 JM601 T12 套件散件所有零件图 

 

请核对零件套件包如下： 

工具套件包 

手柄套件包 

电源套件包 

线材套件包 

壳体套件包 

面板套件包（购买 CNC 面板套件的用户为 CNC 面板套件包） 
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三、 安装步骤 

3.1 手柄套件组装 

取出如下图 2.1 手柄内部支架电路相关零件 

 

图 2.1 手柄内部支架电路相关零件 

 

先焊接 4 个弹片，注意 4 个弹片的方向统一指向需要焊接引线的焊盘，并给 5 个焊盘上锡，如下图 2.2。 

 

图 2.2 焊接弹片并给焊盘上锡 

 

将黑色的震动开关焊接与支架电路板的背面有白色斜线丝印处，注意震动开关两端的引脚，金色引脚焊

接在丝印 4 所对应的焊盘，银色引脚焊接在与丝印 A 相连接的焊盘，如图 2.3 左侧 。然后将带有圆孔的支

架 PCB 与带弹片的支架垂直交叉焊接在一起如图 2.3 右侧，最后焊接好的支架上多余的 PCB 掰断。如图 2.3

左侧被掰断的 PCB。 

 

图 2.3 焊接震动开关及圆孔支架 PCB 

 

将手柄线剥皮分别上锡，按照图 2.4 的顺序依次焊接： 

1.‘+’对应红色线 

2.‘A’对应黄色线 
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3.‘ ’对应绿色线 

4.‘B’空出，不焊接 

5.‘-’对应黑色线 

注意：一定要核对 4 个线的线序，并用万用表通断档检测 4 个线之间是否有粘连，确保焊接正确在进

行接下来的步骤。 

焊接完 4 根线之后用扎带将手柄线固定在支架 PCB 的凹槽处，如图 2.4 

 

如图 2.4 焊接手柄线并用扎带扎住 

 

将烙铁手柄外壳套在支架 PCB 上如果。注意调整扎带节点的位置，直到插入手柄外壳后略有余出 PCB

为止，如图 2.5 

 

图 2.5 安装手柄外壳 

 

剥去手柄线的另一端的线皮，将航空插头的母头拆开，用螺丝刀打松开两个螺丝，套在手柄线上，注意

航空插头外壳的方向。然后再套上绝缘透明套管。将航空插头接线端子的凹口对应朝上，如图 2.6 红色箭头

指示。以凹槽槽口为参考线，红色线焊接在凹槽槽口下方对应的引脚，绿色线焊接在槽口上方的引脚。 

 

 

图 2.6 手柄线另一端焊接航空插头 

 

在绿色线相邻的一个引脚焊接黄色线如图 2.7。 
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图 2.7 绿色线相邻的线焊接黄色线 

 

红色相邻的引脚不焊接。跳过不焊接的引脚，然后焊接黑色的线到下个引脚上，检查黑色的线是否与黄

色线相邻，如果相邻说明焊接正确，如图 2.8 。此时再核对一下线序。 

 

图 2.8 红色相邻的引脚跳空然后焊接黑色线 

 

将透明的绝缘套管移至焊接好的焊点处，将其盖住，如图 2.9 。然后扭紧航空插头的外壳，锁紧两个螺

丝。 

 

图 2.9 将绝缘套管移至焊点处 

 

将含有金属套筒的塑料套筒旋在塑料手柄上，注意先不要旋太紧，以方便插入烙铁芯。如图 2.10 。 

 

图 2.10 将半金属半塑料的套筒锁在手柄上 

 

插入烙铁芯，锁紧半金属半塑料的套筒锁，将金属箍与烙铁的金属螺丝一起套在烙铁芯上锁紧在手柄

上，如图 2.11 。 



 

        深圳市竞美科技有限公司                                    JM601 T12 组装说明 V1.0 

 6 / 20 
 

 

图 2.11 将金属箍锁紧至烙铁手柄 

 

至此一个完整的 JM601 T12 手柄就组装完成了，如图 2.12 

 

图 2.12 完整的 JM601 T12 手柄 

 

3.2 面板套件组装 

先观察烙铁控制板，取出双色 LED 灯，注意 LED 为 3 个引脚，在插入 LED 灯时三个引脚的长短标识要

与 PCB 板上丝印的标识一致，注意此时先不要焊接 LED 灯！注意此时先不要焊接 LED 灯！注意此时先不要

焊接 LED 灯！如图 3.1。 

 

图 3.1 观察控制板 LED 灯的三个引脚 

 

将编码器焊接到烙铁控制板，注意编码器焊接在没有芯片的那一面。 
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图 3.2 焊接编码器到控制板（LED 灯不焊接） 

 

将 4 根线焊接与控制板 PCB 上，注意红色粗线焊接在 24V+的焊盘处，红色的细线焊接与图 3.3 尖头所

示的焊盘上，黑色的两根线分别焊接与 24V-与 SGND 处，如图 3.3 所示。 

 

图 3.3 焊接 4 根线与控制板 PCB 上 

 

焊接好后核对焊接线如图 3.4 

 

图 3.4 焊接好后的 4 根线 

 

取出 JM601 T12  CNC 面板与航空插头，如图 3.5。此处以 CNC 面板的安装为例，黑色喷砂的安装与此
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类似。 

 

图 3.5 CNC 面板与航空插头公头 

 

将航空插头公头从面板正面插入 CNC 面板上，请注意航空插头的凸起点，一定要朝向下方，如图 3.6 。 

 

图 3.6 航空插头公头的凸起点朝下 

 

从后面锁紧航空插头与面板，如图 3.7 。 

 

图 3.7 航空插头公头锁紧与金属面板上 

 

将 1.3 寸 OLED 屏幕与双色 LED 插入控制板，注意 LED 引脚，参照图 3.1。 
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这里仅仅是将屏幕与 LED 插入控制板，仅插入不焊接，不焊接，不焊接！ 

如图 3.8 。黑色面板用户需将两个垫片套于编码器旋杆上。 

 

图 3.8 插入屏幕及 LED 灯到控制板（不焊接） 

 

将插好屏幕及 LED 的控制板插入到 CNC 金属面板上，先不焊接，从正面锁紧编码器的螺丝，如图 3.9。

注意：黑色面板的用户需要先将两个塑料垫片垫与编码器旋杆上再安装前面板，并锁紧螺丝 

 
图 3.9 锁紧编码器螺丝 

 

然后从后面焊接好航空插头的 5 个针脚，注意只焊接航空插头的 5 个针脚，先不焊接 OLED 屏幕及 LED，

如图 3.10 
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图 3.10 仅焊接航空插头的 5 个针脚 

 

调整好屏幕与 CNC 金属面板贴合并保持水平不翘边，然后焊接屏幕。注意此处依旧不焊接 LED 的三个

引脚。如图 3.11 。 

 
图 3.11 调整好 OLED 屏幕并焊接屏幕引脚（LED 引脚不焊接） 

 

调整好直插 LED 与金属面板的高度，使其与面板对齐，然后焊接 LED。如图 3.12 

 
图 3.12 调整 LED 与面板对齐并焊接 

 

至此 JM601 T12 的面板总成组装完毕，控制主板在出厂是已经有程序固件无需下载任何程序，安装后即

可使用。 

3.3 电源插孔组装 

取出电源插座及配件，如图 4.1 
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图 4.1 电源插座及配件 

 

将保险丝安装至保险丝座内，注意不含安装到备用座内，如图 4.2 所示 

 

图 4.2 将保险丝安装只保险座内 

 

将保险座安装至电源插座内，如图 4.3 

 

图 4.3 安装保险座到电源插座上 
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将带灯开关安装至电源插座上，注意开关间距窄的引脚靠近插座的两个引脚，如图 4.4 

 

图 4.4 安装开关至电源座 

 

将最短的红色粗线焊接在开关与插座的两个引脚上，如图 4.5 所示 

 

 

图 4.5 焊接短线至开关和插座相邻的两个引脚 

 

将长短线焊接至开关与插座的另外两个引脚上，如图 4.6 。 

 

图 4.6 焊接长线与开关和插座引脚间 

取出后面板将组装好的电源插座安装至后面板，如图 4.7 
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图 4.7 安装好的后面板总成 

 

3.4 电源及外壳组装 

取出电源板 

将电源板用美工刀刮去两边的毛刺，直至可以插入外壳。如图 5.1 。 

 

图 5.1 用美工刀去除电源板两边毛刺 

 

将去除毛刺的电源板安装至外壳底部，板边与 DC 座下端的 PCB 对其。如图 5.2 

 

图 5.2 安装电源至外壳底部 
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用两颗黑色螺丝将后面板总成固定于外壳底部，如图 5.3 

 

图 5.3 将后面板总成锁于外壳底部 

 

用焊锡将后面板开关上的两个引脚与电源板黄色的针脚对应焊接，请注意不要虚焊，也不要粘连焊锡，

不要烫到其他元件，如图 5.4 

 

图 5.4 焊接开关与电源输入引脚 

 

 

将面板总成与电源板上的 3 根线对应焊接： 

SGND 线先不焊接; 

将面板上的红粗线焊接到电源板的 24V+极; 

将面板上的黑粗线焊接到电源板的 24V-极; 

将面板上的红细线焊接到电源板的小焊盘上，用于检测外部供电电压。 

如图 5.6 和图 5.7 。 
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图 5.6 面板总成与电源板               图 5.7 焊接面板上的 3 根线到电源板上 

 

然后用扳手将面板下面的两个螺丝锁紧至外壳底板上，如图 5.8 和图 5.9 。 

 
图 5.8 待装螺丝的面板                 图 5.9 装好下面两个螺丝的面板 

 

将面板上 SGND 引出的黑色线焊接与电源插座的接地引脚，如图 5.10 中红圈所示位置。 
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图 5.10 将面板的 SGND 黑线焊接与电源插座的接地引脚 

 

检查所有的连接线是否有错焊或者虚焊，此处一定要仔细核对之前的步骤。然后，盖上外壳上盖，将前

面板剩余的两个螺丝锁紧，如图 5.11 

 

图 5.11 锁紧螺丝的前面板 

 

将剩下的两个黑色螺丝锁紧于后面板，如图 5.12 所示 

 

图 5.12 锁紧螺丝的后面板 

然后将旋钮帽安装至编码器旋杆上，至此一个完整的 JM601 T12 套件就已经组装完成了，如图 5.13。 
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图 5.13 组装完成的 JM601 T12 焊台 

 

四、 上电测试 

将组装完成的 JM601 T12 焊台插入手柄插头，接上 220V 电源线。 

注意：此时先不要开电源开关，如果电源开关已开启，请关闭电源开关，等待屏幕熄灭。 

然后开启第一次开机 

左手食指置于电源开关上，先不打开开关， 

右手大拇指按下旋钮，注意：这里是按下，会有明显的按下感觉 

保持旋钮按下状态，左手食指打开电源开关，如图 6.1 

静待 5 秒，会出现“已恢复默认密码”字样 如图 6.2 

然后界面跳转为主显示界面，默认温度为 300 度。如图 6.3 。 

若不显示温度，则重新重复以上开机步骤。 

 

若开机出现图 7.1 界面，亲按照“安装问题排查”步骤查找问题。 

 

图 6.1 第一次开机准备姿势图 
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图 6.2 开机成功出现“已恢复默认密码字样” 

 

图 6.3 开机成功后进入主界面 

五、 安装问题排查 

若开机后并为显示温度或者未加热。 

显示“ERROR！”如图 7.1 界面 

原因：未检测到手柄，可能为未插入手柄，或者插入的手柄内部线序不正确，请按照图 2.3 - 图 2.9 检

查焊接的线序是否正确，震动开关是否正确，线间是否有焊锡粘连。 
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图 7.1 开机出现错误画面 

 

若打开开关后屏幕未显示任何信息，屏幕左边的 LED 灯未亮，则可能是电源未工作， 

检查机壳后部开关灯是否会亮起，若开关状态灯都不亮，说明 220V 供电电源线没有插紧，或者电源线

内部有断线，可用万用表通断档在没接市电的情况下测量电源线内部是否存在断路， 

若开关关闭电源灯亮起，开关开启电源灯熄灭，则表示开关方向焊接反了，正确的焊接方向参照图 4.4。 

检查是否安装保险丝，若保险丝未安装，则安装之后再进行通电测试。保险丝安装正确方式如图 4.2 和

图 4.3 

若保险丝已熔断，请打开上机壳，检查电源插座的连接线图 4.5 和图 4.6 焊接是否一致。检查内部焊接

线路是否与图 5.4-图 5.10 相符，是否有漏焊或者虚焊。若存在漏焊或虚焊请补焊。保险丝规格为：F1.0A250V。 


